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(54) Spannvoirichtung fOr ein Spritzglesswerkzeug einer Spritzgiessvorrlchtung 



(57) Bei biner Spannvorrichtung «r ein SpritzgleB- 
werkzeug einer SpritzgieSvon-ichtung welst das Spritz- ' 
gieBwerkzeug wenigstens einen Spann- und 
Zentriening (3) auf. DIeser ist mit einer umlaufenden 
Ringnut (10) versehen, die sich nach auBen erweitert. 
Die I=6rmauf8pannplatte (1) fagert 2W6l Verriegelungs- 



backen (6.7). die mit ihren keilfdrmigen Abschnitten 
(8,9) In die Ringnut (10) eingreifea DIese Verriege- 
lungsbaclcen (6.7) sind verschieblich in der Formaul- 
spannplatte (1) gelagert und eind Qber eInen Antrieb 
(17)angetriebea 
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Beschrelbung 

Die Erf indung betrifft eine Spannvorrichtung fOr ein 
SpritzgielSwerkzeug einer SpritzgieSvorrichtung. wobei 
das SpritzgieBwerkzeug wenigstens einen Spann- und s 
Zentrierring aufwelst, welcher mit einer umlaufenden 
Ringnut versehen ist, und die Ringnut sich nacii aulSen 
erweitert, mit zwei in einer Formaufspannpiatte gelager- 
ten Verriegelungsbacl^en, die einen l^eilfOrmigen 
Abschnitt aufweisen und mit diesem Abschnitt in die io 
Ringnut des Spann- und Zentrierrings eingreifen und 
diesen venlegeln. 

Aus der DE 3736634 C2 ist eine Zentriervoirich- 
tung for ein Spritzg!el3werleeug bekannt geworden, 
welclid einen Spann- und Zentrierring aufweist. der is 
Qber zwei Hebel an einer Formaufspannpiatte festge- 
spannt werden i<ann. Diese f-lebel sind einseitig 
schwenkbar geiagert und schwenken mit ihrem keilfdr- 
migen Absclinrtt in diese Ringnut Im gesamten 
Scliwenkbereich der Hebel ist die Formauf^annplatte 20 
mit Ausnehmungen versefien, in weichen die Backen 
geiagert sind. Zwar kann mit dieser Vorrichtung in der 
Spann- und Zentrierring auf einfache Weise gespannt 
und das SpritzgieBwerkzeug vem'egelt werden, jedocii 
muB die Formaufspannpiatte mit relativ groBen Ausneh- 2s 
mungen fOr die verschwenkbaren Backen vereehen 
werden. Im Bereich dieser Ausneiimungen kann die 
Formaufspannpiatte nicht mit dem zur DQsenpIatte kor- 
respondlerendem Lochbiid versehen werden. 

Der Erf Indung liegt die Aufgabe zugrunde, eine so 
Spannvorrichtung bereft zu stelien, wdche ebenfeills ein 
einfaches und schnelles Spannen. Zentrieren und Ver- 
riegein des SpritzgieBwerkzeuges zuiaBt be! dem 
jedoch die Fbrmaufepannplatte mit dem Lochbiid der 
DQsenpIatte versehen werden kann und bei dem die 3s 
Formaufspannpiatte relativ stelf Ist. 

Dieee Aufgabe wird erfindungsgemdS dadurch 
gelOst, daB die Ven'legelungsbacken verschieblich In 
der Formaufspannpiatte gefOhrt sind. daB die Verriege- 
lungsbacken beim Spannen Oder Offnen des Spritz- 40 
gleBwerkzeuges gegenelnander verfahrbar sind und 
daB sie Qber einen gemeinsamen Antrieb angetrieben 
werden. 

Dadurch,. daB die Verriegelungsbacken nicht ver- 
schwenkbar eondem verschieblich in der Formauf- 4S 
spannplatte geiagert sind. tenn der Verschiebeweg im 
wesentlichen auf das l^aB des Eingriffs in den Spann- 
und Zentrien'ing beschrftnkt werden. Auf diese Weise 
kann die In der Formaufspannpiatte vorgesehene Aus- 
nehmung auf ein !\flinimum beschrankt werden. Die so 
Steifigkeit der Formaufspannpiatte wird somit nicht 
unnotig beeintrachtigt und vorhandene Schraubenboh- 
rungen auf der DQsenpIatte Mnnen genOtzt werden. 

Ein weiterer Vorteil wird darin gesehen. daB der 
Spann- und Zentrierring beim Einsetzen in die Formauf- ss 
spannplatte nicht in eine bestimmle Winkelposition aus- 
gerichtet werden muB und daB das Formwerkzeug, falls 
erfbrderlich, auch in einer gedrehten Position an der 



Formaufspannpiatte befestigbar Ist. 

Bel einembevorzugten AusfOhrungsbeispiel istvor- 
gesehen, daB die Verriegelungsbacken bezQglich der 
Spann- und Zentriereinrichtung einander gegenOber lie- 
gen. Dies hat den wesentlichen Vorteil, daB die Spann- 
krafte symmetrisch In die Spann- und 
Zentriereinrichtung eingeleitet werden. Verkanntungen 
bzw. auf die Spann- und Zentriereinrichtung einwir- 
kende Momente werden auf diese Weise vermieden. 

Vorteilhaft sind die VeriegeliAigsbacken mittels 
Fedem in SchtieBrichtung vorgespannt Die SchlieB- 
kraft wird auf diese Weise durch Federkraft erzeugt, so 
daB die Verriegelungsbacken nicht nachgespannt war- 
den mOssen. Durch die Venvendung geeigneter Federn 
und der erforderlichen Anzahl dieser Federn kOnnen die 
gewQnschten SpannkrSfte aufgebracht werden. 

Bei einem AusfOhrungsbeispiel ist vorgesehen. daS 
die Fedem an den den keilfdrmigen Schnitten gegen- 
QberliegOTden Seiten der Venlegelungsbacken angrel- 
fen. Die Federkrafte bewirken somit eine direkte 
Verlagerung der Verriegelungsbacken in Richtung auf 
den Spann- und Zentrien-ing. Umlenkungen bzw. 
Hebelsysteme &nd zum Spannen nicht erfbrderiich. 

Bei einem AusfOhrungsbeispiel ist vorgesehen, daB 
die Federn als Schraubendruckfedern ausgebildet sind 
und In SacMOchem in den Ven'iegelungsbacken geia- 
gert sind. Derartige Schraubendruckfedem sind preis- 
wert und einiach montierbar und durch die Venvendung 
entsprechender Federn kann die gewQnschte Spann- 
kraft erzeugt werden. Die Aufnahme der Federn In 
SacWGchern hat den Vorteil. daB sie mit relativ gerin- 
gem Aufwand verlierslcher gehalten werden. Durch die 
Venvendung von Einlegescheiben kann die Vorspann- 
kraft der Federn eingestellt werden. 

Vorteilhaft werden die Verriegelungsbacken von 
Zug- und Druckstangen angetrieben. Qber diese Zug- 
und Druckstangen werden die Vem'egelungsbacken 
aus der SchlieBiage In die Offenlage bewegt, was ent- 
gegen der Richtung der Federkraft erfolgt. Dabei kann 
als Antrieb ein Exzenterantrieb fungieren, der von 
einem Hebel. von einem Hydraulik- Oder Preumatiten- 
trieb Oder von einem Schrittmotor gebildet wird. Dieser 
Antrim muB also nur dann betatigt werden. wenn die 
Spannvorrichtung in ihre Offenlage bewegt werden soli. 

Vorteilhaft ist dabei der Antrieb fliegend geiagert, 
daB helBt, daB sIch die Verstellkrafte und Reaktions- 
krafte ausschlieBtich ah den Verriegelungsbacken 
abstotzen. Auf diese Weise werden die Krfifte gleichmfi- 
Blg in die Verriegelungsbacken eingeleitet. 

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der 
Erfindung ergeben sich aus den UnteransprOchen 
sowie aus der nachfblgenden Beschrelbung, in der 
unter Bezugnahme auf die Zeichnung ein besonders 
bevorzugtes AusfOhrungsbeispiel im elnzelnen 
beschrieben ist. Dabei kOnnen die in der Zeichnung dar- 
gestellten und in den AnsprOchen und in der Beschrel- 
bung enwahnten Merkmale jeweiis einzein for sich Oder 
in beliebiger K3mbination erfindungswesentlich sein. In 
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derZelchnungzeigen: 

Figur 1 einen Ausschnitt der Fbrmaufspannplatte. 
die Verriegelungsbacten und den Antrieb 
zeigend; $ 

Rgur2 einen Schnitt 11-11 gemftB Figur 1 durch 
einen Spann- und Zentrien'Ing sowie eine 
Verriegelungsbacke. 

10 

In der Rgur 1 ist ein Aussclmttt einer insgesamt mit 
1 bezelchneten Forniaufspannplatte dangestellt, die 
eine zentrale Offnung 2 aufweist, durch welche ein 
Spann- und Zentrien-ing 3 (Figur 2) hindurcligefQiirt 
weiden kann. Dieser Spann- und Zentrlerring ist test n* is 
einem nicht dargesteliten SpritzgieBwerl^eug verbun- 
den. Die Formauspannplatte 1 weist zwei Ausnehmun- 
gen 4 und 5 auf, in weichem Verriegeiungsbacl<Bn 5 und 
6 verschieblich gelagert sind. Die Ausnelimungen 4 und 
5 schne'den die Offnung 2. so daS die Verriegelungs- 20 
bacl^n 6 und 7 in den Bereidi der Offnung 2 liineinra- 
gen. Die in die Offnung 2 hinelnragenden Abschnitte 8 
und 9 sInd l^eilfdmiig ausgefQhrt. wie aus Rgur 2 
ersfchtlicli. Dabei greifen die keiiffirmigen Abschnitte 8 
und 9 in eine Ringnut 10 des Spann- und Zentrierrings 2s 
3 ein, wobei die SchragfiSchen der Abschnitten 8 und 9 
mit einer SchrSgflache der Ringnut 10 derart zusam- 
menwirken, dafl der Spann- und Zentrien-ing 3 beim 
Spannvorgang gespannt, d.h. in Rgur 2 nach oben 
bewegt wlrdj wodurch das SprltzgleBwerkzeug an der 30 
Fbrmaufspannpiatle 1 verriegelt wind. Die SpannkrSfte 
werden von Schraubendnjckfedern 1 1 aufgebracht, die 
sich anerselts am Rand der Ausnehmungen 4 und 5. 
andererseits Im Grund von SacWachern 12 abstOtzen. 
Diese Schraubendruckfedern 1 1 bewegen die Vemege- 3s 
lungsbacken 6 und 7 in Richtung auf die Offnung 2 und 
bringen die SpannkrSfte auf. 

Die Ven-legeiungsbacken 6 und 7 sind mit Zug- und 
Druckstangen 13 bzw. 14 veibunden, wobei die 
Druckstangen 1 4 die Verriegeiungsbacken 7 in entspre- 40 
chenden Bohrungeh 15 durchgreifen. Die Druckstan- 
gen 14 sind Qber einen Quertrftger 16 miteinander 
gekoppelt wobei an diesem Quertrftger 16 ein Antrieb 
1 7 angreift. Dieser Antrieb 1 7 wird von einem Exzenter- 
hebel 18 gebildet, der sich einerseits am Quertrdger 16 4b 
abstotzt. andererseits mit dem freien Ende der Zug- 
stange 13 verbunden ist Diese Druckstange 13 durch- 
greift d^ Quertrdger 16 Qber eine Bohrung 19. 

yVird der Exzenterhebei 18 an einer Handhabe 19 
in Richtung des Pfeiis 20 bewegt dann wird das freie so 
Ende der Zugstange 13 vom Quertrager 16 entfernt 
wodurch zum einen die Zugkrafte in die Zugstange 13 
und Druckkrafte in die Druckstangen 14 eingeleitet wer- 
den. Auf diese Welse wind die Verriegeiungsbacke 6 in 
die Figur 1 nach links und die Verriegeiungsbacke 7 ss 
nach rechts bewegt, wobei die Auslenkungen aufgrund 
derfiiegenden Lagerung des Antriebs 17 und aufgrund 
der ausgleichenden Wirkung der Federn 11 gleichma- 



6ig auf die Verriegeiungsbacken 6 und 7 aufteitt Ist der 
Exzenterhebei 18 zum Beispiel um 90** umgelegt dann 
sind die keilfOrmigen Abschnitte 8 und 9 aus der Cff- 
nung 2 herausgezogen. so daB der Spann- uikI Zen- 
trierring 3 aus der Ofbiung 2 herausgezogen werden 
kann. Die Schraubendurckfedern 1 1 nehmen dabei ihre 
komprimierte l-age ein. Da die Druckstangen 14 in ^fvei- 
ten Bereichen entweder von der Formaufspannplatte 1 
Oder von der Ven-iegelungsbacte 7 gefOhrt werden 
sind, neigen diese nicht zum Khicken. 

PatentansprQche 

1 . Spannv:om'chtung for ein ^rrtzgieBwerkzeug etner 
SprHzgleBvon-ichtung, wobei das SpritzgieBwerk- 
zeug wenigstens einen Spann- und Zentrlerring (3) 
aufweist. weicher mit einer umlaufenden Ringnut 
(10) versehen ist, und die Ringnut (10) sich nach 
auBen erweitert, mit zwa' in einer Formaufspann- 
piatte (1) gelagerten Verriegeiungsbacken (6, 7). 
die einen keilfOmilgen Abschnitt (8, 9) aufwefsen 
und mit diesem Abschnitt (8, 9) in die Ringnut (10) 
eingreifen und den Spann- und Zentrien*ing (3) ver- 
riegein, dadurch gekennzeichhet, daB die Verrie- 
geiungsbacken (6, 7) verschieblich in der 
Fbrmaufspannpiatte (1) gefQhrt sind, daS die Ver- 
riegeiungsbad^n (6, 7) beim Spannen oder Off nen 
des SprietzgieBwerkzeugs gegeneinder verfahrbar 
sind und daB sie Qber einen gemeinsamen Antrieb 
(17) angetrleben werden. 

2. Spannvomchtung nach Anspruch 1,« dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ven-iegelungsbacken (6, 
7) bezQglich des Spann- und Zentrierrings (3) ©in- 
ander gegenOber liegen. 

3. Spannvon-ichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gelennzeichnet, daB die Ver- 
riegeiungsbacken (6, 7) mittels Federn (11) in 
SchlieBrichtung vorgespannt sind. 

4. Spannvon-ichtung nach Anspruch 3. dadurch 
gekennzeichnet, daB die Federn (11) an den den 
keilfarmigen Abschnitten (8. 9) gegenOberiiegen- 
den Seiten der Verriegeiungsbacken (6, 7) angrei- 
f&n. 

5. Spannvorrlchtung nach Anspruch 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Federn ais 
Schraubendruckfedern (1 1) ausgebildet sind und in 

SackKJchern (12) in den Verriegeiungsbacken (6, 7) 
gelagert sind 

6. Spannvorrlchtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet daB die Ver- 
riegeiungsbacken (6, 7) von Zugr und Druckstan- 
gen (13, 14) angetrieben werden. 
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7. Spannvorrlchtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Antrieb (17) als Exzenterantrieb ausgebildet ist. 

8. Spannvorrlchtung nach einem der vorhergehenden s 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet. daS der 
Antrieb (17) von einem Hebel (18) von einem 
Hydraulik-oder Preumatikantrieb Oder von efnem 
Schritlmotor gebildet wird. 

10 

9. Spannvonrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche. dadurch getennzeichnet. daB der 
Antrieb (17) fliegend gelagert ist. 
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